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Provozovna: Frydecka 687/406, Ostrava Kuncice 719 00 pv@corrotech.com mob. 734 576 916

KOROZNIi PRUZKUM LAVKY
Lavka pro pési ul. Revolucni, k. 0. Frydek- L 10

Stavba
Misto stavby Lavka pro pé&si ul. Revoluéni, k. 0. Frydek L 10
Investor
Nézev, adresa Statutdrni mésto Frydek-Mistek
Radnicni 1148,
738 01 Frydek-Mistek
Objednatel:
Nézev, adresa IKON s.r.0. Frydek-Mistek
Piiborska 1390
738 01 Frydek-Mistek
Zastoupeny Ing. Lumir Ivanek - jednatel spole¢nosti
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1. Popis

Na zakladé pozadavku od objednatele byl dne 19.9. 2024 proveden korozni prizkum na
ocelové konstrukci Lavka pro pési ul. Revoluéni, k. 0. Frydek u Kauflandu

OK Lavky

Lavka mé pét poli s rozpétim 9,6m, 14,0m, 18,0m 14,0m a 7,05m. Dva spojité ocelové
svafované nosniky s mezilehlymi pfevislymi pti¢niky. Pochozi plochu tvoii pfevazné
devéné fosny ulozené na zbylych castech mostovky ptivafenych nad pificniky a podélniky.
Na zacatku pole €. 2 je na délce cca 2,4m ponechana mostovka a pochozi plochu tvofi
betonové dlazdice jako v poli €. 1. V koncovych 4m pole €. 5 je pouzit plastbeton.

2. Natérovy systém stavajici

Stavajici natérovy systém(NS) od firmy Hempel

Zaklad: Hempadur Mastic 45880 12170 100 pm

Mezivrstva: Hempadur Mastic 45880 MIO 12430 100 um

Vrchni natér: Hempathane Top Coat 55210 RAL 3011 50 pm
Zabradli RAL 3013

CELKOVA TL.NDFT 250 pm

3. Zjistény stav

Vrchni natér je na vét§ing povrchu zkfidovatény, stupen kiidovani dle CSN EN ISO 4628-6 je 2-3..
Lokalni poSkozeni PKO vlivem mechanického poskozeni az na ocelovy podklad-zejména na
zabradli, horni podélniky (horni ¢ast pasnice) pro uchyceni stavajici vydievy jsou celé zkorodované.
Tloustka natért na sloupech @ 260 pm, na hlavnich nosnicich ® 201 pum, na pti¢nicich ® 257 um.
Byly provedeny zkousky pfilnavosti odtrhovou zkouskou dle CSN EN ISO 16276-1-vyhovujici.
Celkové hodnoceni- PKO je z hlediska kiidovaténi a zkorodovanych podélnikd mostovky
nevyhovujici.
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4. Popis

Pohled od Kauflandu

Pochozi plocha smér
Mistek
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Pochozi plocha smér
Frydek- nepfistupna
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Pohled ze strany od
RiiZového pahorku smér
Mistek- prokorodovany
‘ okopovy plech
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CORROTECH OSTRAVA s.r.o 1€:07688661 Sidlo: Na Zahradkach 865, Tisnov, 666 01
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Pohled ze spodu na
uzaviené ¢asti lavky,
velké poskozeni
koroznimi produkty.

Pohled ze spodu na
uzaviené ¢asti lavky,
velké poskozeni
koroznimi produkty.

Stranka 6z 9


mailto:pv@corrotech.com

SURFACE TREATMENT

Sidlo: Na Zahradkach 865, Tisnov, 666 01

CORROTECH OSTRAVA s.r.o 1C:07688661

pv@corrotech.com mob. 734576916

Provozovna: Frydecka 687/406, Ostrava Kuncice 719 00

Pohled ze spodu na
pochozi strané
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Stiedové sloupy mezi vozovkami
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Zkouska piilnavosti odtrhem dle CSN EN ISO 16276-1
Obecné vyhodnoceni vysledku odtrhovych testi
Pro stanoveni povahy lomu se vizualné prohlédne jeho povrch. Typ lomu se hodnoti nasledovné:
Akohezni poskozeni podkladu

A/B adhezni poskozeni mezi podkladem a prvni vrstvou (zékladem)

B kohezni poskozeni prvni vrstvy

B/IC adhezni poskozeni mezi prvni a druhou vrstvou

C kohezni poskozeni druhé vrstvy

C/m adhezni poskozeni mezi druhou vrstvou a m-tou vrstvou vicevrstvého systému

m kohezni poSkozeni m-té vrstvy vicevrstvého systému

m/n adhezni poskozeni mezi m-tou vrstvou a n-tou vrstvou vicevrstvého systemu
n/- adhezni poskozeni mezi n-tou vrstvou a vrchni vrstvou vicevrstvého systému

- kohezni poskozeni vrchni vrstvy

-IY adhezni poskozeni mezi vrchni vrstvou a lepidlem

Y kohezni poSkozeni lepidla

Y/Z adhezni poskozeni mezi lepidlem a zkuSebnim téliskem

Vyhodnoceni vysledkui odtrhovych testt
Minimalni pfilnavost dle pozadavku: 5 MPa
Testovaci panenky nalepeny: 19.9.2024
Testovaci lepidlo : LOCTITE Power Flex gel
Odtrhy provedeny: 19.9.2024

No. of DFT Air Temp. RH Surface | Adhesion Vyhodnoceni
test [um] [°C] [%] Temp. [MPa] Result
[°C]
1 201 22,6 61,8 24,7 10,16 Vyhovujici 50% - 50% Y
2 257 22,6 61,8 24,7 10,04 Viyhovujici 80% - 20% Y
3 186 22,6 61,8 24,7 11,52 Vyhovujici 50% - 50% Y
4 261 22,6 61,8 24,7 20,12 Vyhovujici 30% - 70% Y
5 260 22,6 61,8 24,7 18,15 Vyhovujici 70% - 30% Y

Stranka 8 z 9


mailto:pv@corrotech.com

40

2| CorroTech

VA
AV SURFACE TREATMENT
CORROTECH OSTRAVA s.r.o 1€:07688661 Sidlo: Na Zahradkach 865, Tisnov, 666 01
Provozovna: Frydecka 687/406, Ostrava Kundice 719 00 pv@corrotech.com mob. 734 576 916

5. Zavér a doporuceni

NS celé lavky je nefunkéni z hlediska kiidovani PUR vrstvy. Prokorodovani v urcitych
mistech mize zplsobit oslabeni OK, doporucuji provést detailni prohlidku po provedeni
demontaze vydievy na chodnicich.

Provést celoplosné omyti tlakovou vodou (minimalné 500 bar), je pozadovano kompletni
odstranéni zkiidovaténé vrstvy z povrchu a odstranéni ptipadnych malo pfilnavych ¢asti
natéri, v ptipadé€, Ze nedojde k dostatecnému odstranéni zkiidovani vodou je nutné tato
mista dodate¢né piebrousit a poté odstranit prach. Prokorodovana mista obrousit az na
podkladni material, provést kontrolu, zda neni oslabena konstrukce, nasledné natiit 2K
vysokosusinovym EP dle stavajiciho NS (Hempadur Mastic 45880 50630) v tl. 2x100 um.
V dal8im kroku provést natér celé OK lavky 2K vysokosuSinovym EP dle stavajiciho NS
(Hempadur Mastic 45880 12170) v tl. 80 um. Celou OK sjednotit natérem 2K PUR
Hempathane Top Coat 55210 v RAL 3011 a zabradli v RAL 3013 v tl. 60 pm.

Inspected by: Signature of responsible
Inspekci provedl: person:
Podpis odpovédné osoby:
PETR VLACHOVSKY Viacs
$ g,
Korozni inZzenyr Lev.3 & L
No: 401-0051 = Korosn; % f
in; |
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fh,_ .gf‘u ~ 7
N ¥ Datum vypracovani: 2.10.2024
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